
Proceso mecanizado en la 
Henificación  



 Identificar las etapas involucradas en el proceso de 
henificación. 

 Analizar las  tecnologías disponibles  de las 
máquinas intervinientes y su efecto sobre el 
producto obtenido. 

 Reconocer los factores que inciden en el proceso 
de corte. 

  Identificar mecanismos y regulaciones  en cada 

fase según objetivos de la labor. 



Corte 

 Guadañadoras 

 Discos  

 Tambores 

 Hélices 
(desmalezadoras) 

Acondicionado 

 Acondicionadores 

 Rastrillos 

Empaquetado  

    Rotoenfardadora 

    Enfardadoras convencionales 

    Megaenfardadoras 





                          Alternativo 

 Guadañadora  

         - Barra simple 

         - Barra doble 

 Rotativa   (Kemper) 

Principios 

 Limpieza de corte (Nitidez) 
 Altura y uniformidad de corte 
 Contaminación del forraje cosechado 
 Calidad y cantidad  (repicado)  
 

            Rotativo  
 

 Eje horizontal (Mayales) 
 

 Eje vertical 
       -Discos 
       -Tambores 
       -Hélices 





a 

Trayectoria de corte 

Trayectoria de retroceso 

Trayectoria de una cuchilla 

Avance por vuelta 



 El corte es libre, sin contracuchilla 

 

 La trayectoria es la resultante de la 
combinación de la velocidad de giro y la de 
avance 

 

 La calidad del corte es función de la 
velocidad tangencial de las cuchillas y el 
filo 
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Video Video 

Hélice/Contacto con el suelo.mp4
Hélice/Segadora tambor recortado.mp4


 

Corte (calidad) 
 





 

Corte (calidad) 
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Video 4 

Hélice/Repicado adelante y atrás.mp4




Velocidad tangencial 

      Vt =  *D*n  *3,6
      60    

D 

D 

d 

Va 

n 



Régimen del rotor: 800 v/min 
Long. Filo cuchillas: 20 cm 



Video 1 

Disco/Barra de corte (recortado).mp4




 

Corte (calidad) 
 

Video 

Disco/Mower Conditioner Suspension Animation - Vermeer Agriculture Equipment.mp4
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W 
 
 
 
 

•  Velocidad tangencial de las cuchillas. 
•  Filo de las cuchillas y espesor. 
•  Sistema de copiado 
•  Repicado: menor al 4%.  
 







Superficie recorrida por una 
cuchilla 

Trayectorias seguidas por dos 
cuchillas de un rotor en la 
trayectoria de corte 



A B C 

   ac =  L                            ac < L                                 ac > L 



Va (km/h) =  nrotor  x  L  x Z  x 3,6 

                             60 

Va: Velocidad de avance (km/h) 
n: régimen del rotor v/min 
L: longitud del filo de la cuchilla (m) 
Z: numero de cuchillas por rotor. 

Donde: 



 

Acondicionado del forraje 
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Video 

Disco/Rodillo de goma.mp4


Video 

Disco/Rodillo metalico.mp4
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Efecto del Acondicionado 





Video 

Disco/Impeller.mp4
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Aspectos operativos 
 y regulaciones 

 Rastrillar con una humedad 
entre el 30 y 40 %. 

 

  Velocidad de trabajo no mayor 
a 7 km/h 

 

 Altura de trabajo que evite 
forraje sin mover, reducir 
pérdidas y evitar el contacto 
con el suelo. 
 

 Apertura según objetivo de 
labor 

 

 Ocasionan el 30% de las 
perdidas del proceso de 
henificación 
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Confección de rollos 
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Heno por formato: 
Parque 

rotoenfardadoras 
Producción por 

tipo de roto 

Rotos Standar 
1000 

rollos/maq 
2,25 Millo Ton 

4M rollos 

Rotos con Red 
5000 rollos 

promedio/maq 
3,77 Millo Ton 

 = 7M rollos 

6000 rotoenfardadoras 
 activas 

230 megaenfardadoras 
activas 

 

Mercado- Distribución 



Cámara variable o 
núcleo denso 

Cámara fija o núcleo 
flojo 

Video Video 

Roto/KUHN VB 3100 Animation (1).mp4
Roto/Roto camara fija.mp4


Cámara Mixta 
Cámara variable y núcleo flojo 

Video 

Roto/Roto camara mixta.mp4




Video 

Video 

Roto/Sensor de llenado.mp4
Roto/MAINERO 5888 Auto - Automatismo y controles prensa.mp4










Video 

Roto/Cutter.mp4
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Pérdidas de MS (%totales sobre la MS de heno producido) 



Pérdidas 
 



Cámara fija Cámara variable 



Buena configuración 

de la paca 

Mala configuración de la paca 

Andana Andana 

Ancho del recolector 
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